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BPW Agrar Anhangerachsen und Achsaggregate

BPW Anhangerachsen

Fettmengen - Konventionelle Nabenlagerung
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2 Bei erschwertem Einsatz (z. B. Lohnarbeit ) sollen die gegebenen Schmier- und Wartungs- 5 —
intervalle geklrzt werden. = = A | _ _
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i®, ®, BPW Spezial-Langzeitfett (ECO-Li 91)
| M= BPW Anhingerachsen Typ. von Lager B Fettmengen je Kegelrollenlager
. ] B Lenkschenkellagerung, oben und unten. innen auBBen
mit Flachnockenbremse 1 ] | @ AGRO Turn 30206 - 30209 GS 3006 30 g 60 g
% i) Bremswellenlagerung, auBen und innen. 32207 - 30210 GS 4006 309 60 g
=e - 32207 - 32211 GS 5506 40 g 60 g
Gestangesteller manuell GS 5506
Dﬂ Gestangesteller automatisch 32207 - 32013 GS 5508 409 609
|3|
| ( Radnabenlagerung Fett wechseln, Kegelrollenlager und Wellendichtring auf 32310 - 32215 GS 8010 9049 290 g
: Einheitslenkachse L / LL VerschleiB prifen. 30210 - 32014 GS 7006 50 g 180 g
= Y S mit Reifendruckregelsystem GS 7008
B = GS 8008
- i o 2213 - 3221 2
= Lenkungszylinderkdpfe an Lenkachsen. 32213 - 32215 GS 8010 90 g 50¢
Bremsbackenlagerun GS 9008
9 9 32213 - 32215 GS 9010 90g 250 g
BPW Anhangerachsen mit Spreizhebelbremse / Riickfahrautomatik System 2000 GS 11008-1
Radnabenlagerung Fett wechseln, Kegelrollenlager und Wellendichtring auf 32310 - 33116 GS 11010-1 100 ¢ 290 g
Verschlei priifen. 32310 - 33116 GS 11008-1 100 250
Hebelwelle abschmieren. mit KM Wellenmutter GS 11010-1 9 9
mit Arretierungszylinder Alle L tell Auflauf I hmi :
gszy e Lagerstellen an Auflaufbremsanlage abschmieren 33213 - 33118 2212833 130 g 320 g
BPW Luftfederung Baureihen SLO / SLU 33213 - 33118 GS 12008 130 370
keine Schmierung erforderlich mit KM Wellenmutter GS 12010 d J
. . 33215 - 32219 GS 14010 190 g 500 g
BPW Boogieaggregate Baureihen BW / GW Fett in die freien Rdume zwischen Ke- | Das Fett fiir das duBere Kegelrollenlager
Stltzachslagerung Baureihe BW abschmieren. gelrollenlager und Kafig einwalken. wird beim Einschrauben der mit Fett
(Entfa”t bel Gumml'StahI'BUChsen del’ Baurelhe GW.) Restfettmenge in den LagerauBenring gefu”ten Radkapsel in das Lager einge_
der Nabe einstreichen. presst.

- mit Kombizylinder BPW Pendelachsaggregate -
Pendelarmlagerungen abschmieren. _ - o A
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BPW hydropneumatische Achsaggregate |z = g g 5
Lagerung der Dampfungszylinder abschmieren, oben und unten. o0 g § *Uai) §
5 - 8 § ¢
BPW Achsaggregate Baureihe VB " Nach der ersten Belastungsfahrt, ebenso nach jedem Radwechsel. *z; § ;GEJ ;GE) g -
Pendelarmlagerungen abschmieren. 2 Bej erschwertem Einsatz (z.B. Lohnarbeit, erschwertem Bremsarbeit) entsprechend haufiger. g ; g g E:Tc 8 é’
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Anzugsdrehmomente BPW Anhingerachsen
BPW Anhangerachsen Radmuttern auf Festsitz priifen, ggf. nachziehen.
Radmuttern. Radnaben-Lagerspiel prifen, ggf. nachstellen.
Bolzenzentrierung M18x 1,5 SW 24 Dacromet M= 270 Nm
Verzinkt M= 320 Nm Bremsbelagdicke prufen.
Schwarz M= 290 Nm Bremstrommel priifen, Rissbildung und Innendurchmesser.
M20x1,5 SW 27 Dacromet M= 380 Nm ) - ,
Verzinkt M 420 Nm Bremseinstellung am Bremshebel prifen, ggf. einstellen.
7 P Luftfederung mit . , , - - 5
=N 8.0 Achsenhebevorrichtung Schwarz M= 380 Nm BremsenlUftspiel bei manuellen Gestéangestellern prifen, ggf. auf 10 — 12 % der ange-
_ : Baureihe SLU M22x 15 SW 32 Dacromet M= 510 Nm schlqlssenejn Bremshebellange elllnstellen und von Hand oder mit 0,5 - 0,8 bar betatigen.
O Vi Al M 560 Nm (Entfallt bei automatischen Gestangestellern.)
©
% e Schwarz M= 510 Nm Bremseinstellung am automatischen Gestéangesteller priifen, ggf. einstellen.
M 22 x2 SW 32 Verzinkt M= 505 Nm Funktionskontrolle automatische Gestangesteller.
Schwarz M= 460 Nm K | P : ot
Mittenzentrierung M22x1,5 SW 32 Dacromet M= 630 Nm apseln auf Festsitz prufen.
Kapseln (Gewindesteigung 2 mm) Lenkwinkel prufen, ggf. einstellen.
B ihe SLO i - = : . . . -
aureine SiElilEpsel ML E L ol GUED ?4 t12 L gw ?SO/ Lo m - ggg :m Wellendruckscheibe oder Druckscheibe auf Beschadigung und Verschlei3 priufen.
= m
Achsmutter Stahl — Gummi — Stahlbuchsen an der Spurstange auf VerschleiB3 prifen, Klemmschell-
30206 M= 20Nm schraube mit Drehmomentschlissel auf Festsitz prifen.
32907 M 45 Nm StoBdampferbefestigung mit Drehmomentschliissel auf Festsitz prufen.
B 30210 M 90 Nm Lagerspiel und Befestigung der Lenkungselemente und Bremselemente
32213 M 150 Nm mit Drehmomentschlissel auf Festsitz prifen.
32310 M 150 Nm Reifen auf ungleichmaBigen VerschleiB prifen, ggf. den Luftdruck nach Herstellerangabe
33213 M= 150 Nm anpassen.
KM Wellenmutter M= 150 Nm Sichtprifung, alle Bauteile und SchweiBBndhte auf Beschadigung, Verschlei3 und
Sicherungsmutter fiir Gestangesteller M22x1,5 SW 32 M= 90Nm Korrosion prifen.
rsljﬁgerungss"hra“be fur Bremsnockenwellenlage- ;o SW 13 M= 25Nm BPW Anhiangerachsen mit Spreizhebelbremse / Riickfahrautomatik System 2000
9 Sicherungsschraube fiir Abdeckbleche M 10 SW 13 M 38 Nm Radmuttern auf Festsitz prifen, ggf. nachziehen.
(Gewindefurchende Schraube) M 10 SW 13 M 43 Nm Radnaben - Lagerspiel priifen, ggf. nachstellen.
Klemmschellen der Spurstangen M22x1,5 SW 19 M= 86 Nm Bremsbelaadicke oriffen
Befestigungsmutter flr StoBdampfer M 12 SW 19 M= 66 Nm 9 P i
Befestigung der Lenkungselemente fir Kombizylinder Bremseinstellung von Spreizhebelbremsen prifen, ggf. einstellen.
Sicherungsschraube flr Zylinderbefestigung M 16 SW 24 M= 230 Nm Funktion der Bremsanlage tberpriifen.
Ko.ntlerrlnut;ier der Spurstange m gg X 12 gw g; m B g;g :m Kontermutter der Ubertragungseinrichtung und Zugstange mit Drehmomentschliissel auf
xialgeten : X1 m Festsitz prufen.
Kronenmutter des Radialgelenks M24 x1,5 SW 46 M 260 Nm _ : - : -
Kontermutter fiir Lenkanschlagschrauben M 20 SW 30 M 185 Nm Sicherungsmutter des Bremshebels mit Drehmomentschlissel auf Festsitz prifen.
'’ M 24 SW 36 M 200 Nm Kapseln auf Festsitz priufen.
S!cherungsmutter der Spgrstange - M 24 SW 36 M= 550 Nm Gummidichtungen kontrollieren.
Sicherungsmutter des Zylinders an der Einheits- M 20 SW 27 M= 320 Nm , - , — — _
lenkachse Slchtprufung: alle Bauteile und SchweiBnéhte auf Beschadigung, Verschlei3 und
BPW Pendelachsaggregate Korrosion prufen.
Schenkellenkun Holmlenkun i
J . g Kontermutter der Zugstange M 10 SW 16 M= 38 Nm BEW LUftderung Barelhen SLO /SLU
Sicherungsmutter fiir Bremshebel M 12 SW 19 = 66 Nm Luftfederbalge: Zustand prufen.
- Luftfederventile: Zustand, Dichtheit und Festsitz prufen.
BPW Luftfederung Baureihen SLO / SLU — : - —
Federeinbindung M 24 SW 24 M= 650 Nm Federeinbindung mit Drehmomentschlissel auf Festsitz prifen.
Federbolzen M 30 SW 46 M= 900 Nm Federbolzen mit Drehmomentschlissel auf Festsitz prifen.
E;?t[:(ejda;nrg;elg;ieet‘eeig&% m ?g 2w ?g m i 422 :T‘ StoBdampferbefestigung mit Drehmomentschlissel auf Festsitz prufen.
r‘—"——\ L1 M 16 SW 24 M= 230 Nm Luftfederbalgbefestigung mit Drehmomentschlissel auf Festsitz prufen.
o o ° Achsanhebevorrichtung M 16 SW 24 M= 230 Nm Achsanhebevorrichtung auf Verschlei und Festsitz priifen.

=

BPW Boogieaggregate Baureihen BW / GW Verschraubung der Luftfederstitze mit dem Langstrager auf Festsitz prufen.

I | BPW Boogieaggregate BaureihenBW/GW
| i_/ \ Federbligel an der Stitzachse M 20 -10.9 SW 30 M= 450 Nm Sichtpriifung, alle Bauteile und Schweinahte auf Beschadigung, VerschleiB und
M30x2-88 SW46 M= 980 Nm Korrosion prifen.
Schraube an der Stitzachse M 30 SW 46 M =1095 Nm - -
Achseinbindung an der Stitzachse BPW Boogieaggregate Baureihen BW / GW
@3@: Schraube M 20 - 8.8 SW 30 M= 320 Nm Federbugel an der Stltzachse mit Drehmomentschlissel auf Festsitz prufen.
[©Lat3 .
: W Federbugel M24-10.9 SW 36 M= 650 Nm Achseinbindung mit Drenmomentschliissel auf Festsitz priifen.
J \ Lagerbolzen : - . -
e s Jlo S [ M 52 x 2 SW 80 M= 400Nm Lagerbolzen mit Drehmomentschlissel auf Festsitz prufen.
Baureihe GW M 36 x 1,5 SW 55 M= 300 Nm Sichtprufung, alle Bauteile und Schweindhte auf Beschadigung, Verschlei3 und
M 52 x 2 SW 80 M= 400 Nm Korrosion prifen.
BPW Pendelachsaggregate BPW Pendelachsaggregate
BPW hydropneumatische Achsaggregate Sicherungsschrauben am Mittelbolzen M 16 SW 24 = 102 Nm Schraubenbefestigung an Mittelachse mit Drehmomentschltssel auf Festsitz prifen.
M 14 SW 22 M= 69 Nm StoBdampferbefestigung mit Drehmomentschlissel auf Festsitz prufen.
M 12 SW 17 M= 40 Nm ) : - , -
ﬂlﬂj Gewindebolzen M 45 x 3 SW 70 M= 350 Nm Sicherungsmutter der Spurstange mit Drehmomentschlissel auf Festsitz prifen.
U Sicherungsmutterbefestigung am Mittelbolzen M 16 SW 24 M 164 Nm Kontermutter der Spurstange mit Drehmomentschlissel auf Festsitz prifen.
5 Sicherungsmutter fur Arretierungszylinder M 20 SW 30 M= 320 Nm Stahl - Gummi - Stahlbuchsen an der Spurstange auf VerschleiB priifen, Klemmschellen
M 24 SW 36 M= 550 Nm mit Drehmomentschliissel auf Festsitz prifen.
Q Sicherungsmutter der Spurstange M 20 SW 30 M= 320 Nm Sicherungsmutter fur Arretierungszylinder mit Drehmomentschltssel auf Festsitz prifen.
Kronenmutter der Spurstange M30x1,5 SW 46 M= 500 Nm
\K O ~ Kontermutter der Spurstange M20x1,5 SW 30 M= 200 Nm Kronenmutter fir Gewindebolzen mit Drehnmomentschltissel auf Festsitz prufen.
e Klemmschrauben der Spurstange M12x1,5 SW 19 M 86 Nm Sichtpriifung, alle Bauteile und SchweiBnéhte auf Beschadigung, VerschleiB und
e/ StoBdampferbefestigung M12x1,5 SW 19 M 66 Nm Korrosion prifen.
M 24 SW 36 M= 550 Nm Reifen auf ungleichmé&Bigen VerschleiB prifen, ggf. den Luftdruck nach Herstellerangabe
- . anpassen.
BPW Achsaggregate Baureihe VB BPW hydropneumatische Achsaggregate _
Zylinderbefestigung M 16 SW 24 M= 230 Nm BPW hydropneumatische Achsaggregate
M18x1,5 SW 27 M= 230 Nm Dampfungszylinder: Zustand und Dichtheit priifen.
Federeinbindung M 24 SW 36 M= 650 Nm Damof inderbefesti it Dreh tschliissel auf Festsit if
Federbolzen M 30 SW 46 M= 900 Nm ampfungszylinderbefestigung mit Drehmomentschlissel auf Festsitz prifen.
BPW Ach B he VB Federeinbindung mit Drehmomentschlissel auf Festsitz prifen.
chsaggregate Baureihe : - : -
Gewindebolzen M 42 x 3 SW 65 M = 1300 Nm Iiederbolzen mit Drehmomentschlissel auf Festsitz prufen. "
M 30 SW 46 M= 800 Nm Olvorratsbehélter mindestens bis zur Halfte des Volumens mit Ol nachflllen.
Achsanlenkungen M24 x 2 SW 36 = 650 Nm Sichtprifung, alle Bauteile und SchweiBnéhte auf Beschadigung, VerschleiB und
M 30 SW 46 M= 720 Nm Korrosion prifen.
Achseinbindung -
Federbiigel M 20 SW 30 M= 375Nm BPW Achsaggregate Baureihe VB
M 24 SW 36 M= 650 Nm Gewindebolzen der Pendelarmlagerungen auf Festsitz prifen.
Schraube M16 SW 24 M= 160 Nm Sicherungsmuttern der Achsanlenkungen mit Drehmomentschllssel auf Festsitz prifen.
M 20 SW 30 M= 320 Nm
M 24 SW 36 — 550 Nm Achseinbindungen mit Drehmomentschllssel auf Festsitz prifen.
Klemmschrauben der Verbindungsstangen M 12 SW 17 M= 86 Nm Befestigungsschrauben der Gummirollen und Gleitstiicke auf Festsitz priifen.
/ Befesti hrauben der G iroll d
2 Gleeﬁztllug:knegssc AHRE CET SHTIHOTen & M12-8.8 SW 17 M= 20Nm Klemmschellen an den Verbindungsstangen auf VerschleiB priifen.
M 14 SW 22 M= 140 Nm Sichtprifung, alle Bauteile und SchweiBndhte auf Beschadigung, Verschlei3 und
M 16 - 8.8 SW 24 M= 50Nm Korrosion prufen.

Ausfuhrliche Beschreibungen der Schmier- und Wartungsarbeiten befinden sich in den gultigen Werkstatthandbtcher. Anderungen vorbehalten - die jeweils gultigen Werkstatthandblcher sind zu beachten.
Aktuelle Informationen, sowie weiteres Informationsmaterial finden Sie auf unserer Internetseite unter www.bpwagrar.com

BPW-Hungaria Kft - Kérmendi Str. 98 - H-9700 Szombathely, Ungarn - Telefon +36 94 517 200 - info@bpwagrar.com - WWW.bpwagrar.com





